ALLAPOTELLENORZES

Kévetkeztetések

A karosodaselemzés soran eléfordult meghibasodési okok az alabbi
korbdl szarmaztak:

- lokalis tilmelegedés,

— vanadium-korr6zio,

—az oxidok mindségétdl és vastagsagatol figgd eltérd hbvezetési

viszonyok,

- lokalis mechanikai talterheles,

- kedvezétlen vizkémiai allapot,

— a hegesztési héhatds dvezetek kedvezétlen talalkozasa,

- a hegesztést kbvet nem megfeleld hikezelés,

— az alapanyag nagymérték( mikroszerkezeti karosodasa.

A kdrosodaselemzések soran a lehetséges meghibasodasi okok
feltarasa mellett, annak kialakulasara, a folyamat identifikalasara,
esetenként a maradék élettartam meghatarozasara — és amennyiben ez

lehetséges volt — a mUszaki teend6kre vonatkozo javaslatokat is megad-
tuk.
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Az ékeléses kotések ellendrzése

A gépszerelés mind ez ideig nélkildzte az ékeléses kotések
ellendrzésének megbizhatd modszerét és eszkdzét. Ezt a hianyt pétol-
ja az Equotip SVP 40 kézikésziilék, amely a szabvanyositott Equotip
dinamikus keménységmérés elvén miikddik, azaz induktiv elven méri a
keményfémben végz6d6 (tétestnek a vizsgalt felliletre csapédasanak
(A) és visszapattanasanak (B) a sebességét, amelybdl képzett
L = 1000 - B/A értéket, annak atlagértékét és szérasat megjeleniti a
nagyméretli LCD ernyGjén.

Végigvezetve az Equotip SVP 40 automatizalt mérdfejét példaul a
villanymotor allérészének hornyai mentén és meghatarozott tavkdzon-
ként megmérve a horonyba ékelt tekercselemet ellenérizhetd a be-
ékelés josaga. Minél feszesebb az illesztés annal nagyobb az L mérd-
szam értéke. A lazabb illeszkedés(i szakaszokon az L értéke kisebb,
ingadoz6. gy az L érték atlaga és szérdsa minésiti a horonyba ékelt
tekercselem illeszkedését.

Az automatizalt méréfej és a kijelz6 keszllék a halézati tapegysé-
gen keresztil kapcsolodik egymashoz. Egy mérés ciklusideje 2 s. Az
(tési energia: 28 N.mm. A kézi méréfej tdmege: 1 kg.

Forrés: Proceq SA sajtdszolgélata
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Kalibralhaté betonvizsgdlo

A kdzelmUltban kerdilt piacra a betonvizsgald Schmidt-kalapécs elektronizalt
valtozata a Digi-Schmidt-2 késziilék, amely a régebbi skla leolvasésu
alaptipushoz képest lényegesen pontosabb mindség- és éllapotellen6rzé
vizsgalatokat tesz lehetévé. Ugyanis, a készilék szoftverje automatikusan
kompenzélia a mérési eredményt befolydsold tényezdk kézil az (tés
irdnyal, az alaktényez6t és a beton korat.

A Digi-Schmidt-2 mérési pontossaga még azaltal is fokozhatd, hogy & fel-
haszndl6 a sajat atszamitdsi tablazatait eltdrolhatja a készillék meméria-
jaban, amelyek a szamara fontos betontipusokon végzett dsszehasonlitd
szilardsagi sorozatvizsgalatok (lasd a foténkon) eredményeit tartalmazzak.
Az (. tipusbetonokon elvégzett méréssorozattal meghatarozott kalibracios
gOrbékkel figyelembe vehetck a betonkeverékek eltérd dsszetétele, illetve a
feldolgozas és a megszilardulas eltérd feltételei. A készilék egyszeri kalib-
ralhatdsaga parosulva a mar emlitett kompenzacios lehet6ségekkel, a
gyakorlatban gazdasagosan alkalmazhatd Schimdt-elv alapjan lényegesen
t6bb és pontosabb informaciét szolgaltat.

Forras: Proceq SA sajtészolgalata

ANYAGVIZSGALOK LAPJA 1998/3

77




