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A Vasipari Kutaté Intézet 70 éves-jubileuma (1952-2022) — I. rész
70th anniversary (1952-2022) of the Research Institute for Ferrous Metals — Part I.

Fehérvari Attila

Alap el6z6 szamaban Csanady Andrasné Dr. Bodoky
Agnes ismertette a Fémipari Kutato Intézet (1951-2021)
torténetét, alapitasanak 70 éves jubileuma alkalmabél.
A lap szerkesztdi ugy vélték, indokolt a Vasipari Kutaté
Intézet (1952-2022) 70 éves jubileumarodl is megemlé-
kezni, amellyel engem biztak meg.

A Vasipari Kutaté Intézet (VASKUT) az ipar kutatasi
feladatainak tdamogatasara alakult 1952-ben. Hat techno-
I6giai és két vizsgalati osztalya volt. 1974 utan az intézet
vallalatta alakult, és termel6-fejlesztd szervezetekkel
bévilt (zagyvardnai telephely, magnesizem, porbeles
huzalgyartas).

A VASKUT altal végzett munkat — amelyet az ipari fel-
adatok megoldasara és az egyetemes muiszaki kultura
szinvonalanak emelésére végzett — altalanos megbecsu-
lés dvezte. Ugyanakkor a VASKUT a magyar kohaszat és
gépipar fontos iskolaja is volt. Csupan az altalam legk6z-
vetlenebbul ismert Hegesztési Osztalyon kb. 100 munka-
tars dolgozott, akik tobb — kevesebb gyakorlat utan ipari
munkahelyekre kerlltek, ahova magukkal vitték megszer-
zett tudasukat, és a VASKUT szellemiségét.

Mindezért indokolt visszatekinteni az intézmény tevé-
kenységére. A visszatekintés nem nélkulozheti a korabeli
politikai események felidézését, mert a VASKUT alapi-
tasa, majd tevékenysége azokbdl vezethetd le. Munkam
sajnos téredékes, hiszen csak a hegesztés — és részben
az anyagvizsgalat — tevékenységét ismerem. A visszate-
kintésben az interneten és az irattaramban elérhet6 ada-
tokra és emlékeimre tdmaszkodtam. Remélem, hogy az
igazsag és a személyek sérelmére esetlegesen elkdvetett
tévedéseimmel nem bantottam meg senkit.

A rendszervaltast kdvetben felszamoltak a minisztériu-
mokhoz tartozé kutatéhelyeket. A tovabbiakban csak az
egyetemekhez, a Bay Zoltan alapitvanyhoz, vagy vallala-
tokhoz tartoz6 kutatéhelyek maradhattak fenn. A VASKUT
felszamolasa 1992-ben kezd6dott.

Fehérvari Attila — az ipar altal igényelt szolgaltatasok
megmentése céljabol — megalapitotta a WELMAT Kft.-t.
A Paksi Atomerémd altal folydsitott kdlcsonbdl kivasarolta
a VASKUT fa. Hegesztési Osztalyanak, Anyagvizsgalati
Osztalyanak, Forgacsolé  Mihelyének, Hé&kezeld
Mhelyének eszkdzeit, tovabba a VASKUT és a FEMKUT
kényvtarat. Allomanyba vette vagy szerzédéssel foglalkoz-
tatta az ott dolgoz6 szakembereket, sét Uj munkatarsakat
is alkalmazott. Az atomerémi kdlcsonét a WELMAT tevé-
kenységének eredményébdl maradéktalanul visszafizette.

A WELMAT az Allamtél bérelte a tevékenységének terii-
letét. A bérleti dijak folyamatosan emelkedtek, ezért — a
cs6d elkerllése érdekében — 1993-ban Fehérvari Attila
szerzddést kotétt a Ganz Holding vezérigazgatojaval,
Fitos Zoltannal. A szerzddés értelmében atadja a WELMAT

minden eszk6zét a Ganz Holdingnak, amely a WELMAT
dolgozoit jogfolytonosan allomanyba veszi, az eszkdzoket
pedig sajat terlletére szallitja és telepiti. Az igy létrejové
laboratoriumot a WELMAT a nyereség 50 %-ért tizemelteti.
A szallitds elhuzodott. Kézben az eszk6zok részben tdnk-
rementek, részben a termelésbe kerultek. Ezért Fehérvari
Attila felszamolast kért a WELMAT ellen, amelynek 6sszes
koltségét sajat vagyonabdl megfizette.

A VASKUT megalakulasanak torténelmi el6zményei

1944. november 5-én, Szegeden megalakult a Magyar
Kommunista Part Kézponti Vezetésége. Fétitkara Rakosi
Matyas lett, tagjai Gerdé Ernd, Farkas Mihaly, Nagy Imre,
és Révai Jozsef voltak. December 22-én, Debrecenben
Ideiglenes Nemzeti Kormany alakult Dalnoki Miklos Béla
vezérezredes vezetésével. A minisztériumok tdbbségét a
Szocialdemokrata Part, a Fliggetlen Kisgazda Part és a
Magyar Kommunista Part kapta.

1945. majus 9-én véget ér a haboru Eurdpaban.
Julius 17. - augusztus 2. kozott Ulésezett a Potsdami
Konferencia, amelyen a gy6ztes hatalmak dontenek
Eurépa sorsarél. Szeptember 2-an befejez6dtek a had-
miveletek a Csendes Oceani térségben. November 20-an
megkezd6dott a haborus f6blindsok niirnbergi pere, amely
1946. oktdber 1-jén fejez6dott be.

1945. november 4-én megtartottak az elsé valasztast
Magyarorszagon. A sors fintora: a valasztas 11. évfordu-
I6jan vonultak be a szovjet csapatok a forradalom leveré-
sére. A november 15-én megalakult, Tildy Zoltan (FKgP)
altal vezetett kormanyban a Figgetlen Kisgazda Part, a
Szocialdemokrata Part és a Magyar Kommunista Part
kapta a fontos minisztériumokat.

1946. februar 1-jén megalakult a Masodik Magyar
Koztarsasag (az els6é a Tanacskodztarsasag volt) Tildy Zoltan
elnokletével. Februar 4-én Nagy Ferenc (FKgP) alakitott
kormanyt, a Fuggetlen Kisgazda Part, a Szocialdemokrata
Part és a Magyar Kommunista Part részvételével.

Rakosi — Nagy Ferenc kormanyanak tagja — megkezd-
te intrikait a hatalom megszerzéséért (szalamitaktika).
Februar 23-an az FKgP vezet6jét, Kovacs Bélat szovjet
csapatok elhurcoltak. A part vezetését késébb a 6 elemi
iskolat végzett, Dobi Istvan vette at. A Szocialdemokrata
Part vezet6i kozul Kéthly Anna emigralt, tdbben bdrtdnben
haltak meg. A Szocialdemokrata Part vezetését Marosan
Gyorgy (pék) és Szakasits Arpad (k&éfaragd) vette at. A
tisztogatasokat Kadar Janos beligyminiszter és Rajk
Laszld, az allambiztonsagi rendérség vezetdje iranyitotta.

1946. marcius 6-an elhangzott Churchill fultoni beszéde,
kezdetét vette a hideghaboru idészaka.

1946-ban allami tulajdonba vették a banyakat és a
legnagyobb hazai iparvallalatokat, k6zottik a Didsgydri
Acélmiiveket (alapitva:1870), a Rimamuranyi-Salgoétarjani
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Vasmivet (alapitva: 1881), a gy6ri Magyar Vagon- és
Gépgyarat (alapitva: 1896), a Weiss Manfréd Acél- és
Fémmiiveket (alapitva:1897), a MAVAG (Magyar Allami
Vas- Acél- és Gépgyar) Kombinatot (alapitva:1925), a
Ganz és Tarsa Villamossagi- Gép- Vagon- és Hajégyarat
(alapitva: 1929). A borsodi MAVAG vezérigazgatéja
1945-48 kdzott Koran Imre volt, aki 1962 és 1971 kozott a
VASKUT fémunkatarsa lett. O hozta létre és szerkesztette
a VASKUT Evkényvet.

1946. decemberben megalakult a Nehézipari
Kdézpont (NIK), amelyben az Ipari Minisztérium (ok), a
Pénzigyminisztérium, a Magyar Kommunista Part és a
legnagyobb ipari vallalatok képviselbi vettek részt. A NIK
a fordulat évéig (1948) létezett. Ezen id6 alatt allamosi-
tottak a bankokat, a k6zmUveket, az iskolakat, a bérhaza-
kat, és atszervezték a nagyiizemeket. Létrejétt az OKU,
az SKU, a Ganz MAVAG, a Ganz Hajé- és Darugyar, és
a Ganz Villamossagi Mivek. A NIK Miszaki Fejlesztési
Osztaly vezetéje Dr. Gillemot Laszld, a Budapesti Mlszaki
Egyetem Mechanikai Technoldgiai Tanszékének egyetemi
tanara volt.

1947. junius 5-én létrejott a Marshall terv Eurdpa Ujja-
épitésének tamogatasara. A tdmogatast a szovjet dvezet
orszagai visszautasitjak.

1947. augusztus 1-jén térvénybe iktattak a haroméves
tervet az ujjaépités és az iparositas céljabdl. Augusztus
31-én megtartottak a haboru utani masodik valasztast,
amely kék cédulas vélasztasként hiresult el. A kék cédu-
lakkal barhol lehetett szavazni, ezért az MKP teherautdval
szallitotta aktivistait az orszagban, akik tébb helyen is
leadtak szavazatukat. Ezzel a csalassal az MKP megnyer-
te a valasztast, de nem abszolut tébbséggel.

1948. majus 1-jén megalakult a Vas- és Fémipari
Kutaté Intézet Dr. Gillemot Laszlé professzor vezeté-
sével. Technolégiat fejlesztettek ki vas 0Otvozeteinek
hegesztéséhez Zorkéczy Béla, és aluminium oOtvozete-
inek hegesztéséhez Buray Zoltdn vezetésével. Székhaz
hianyaban a kutato-fejleszté tevékenység vallalatok és
intézmények laboratériumaban folyt. llyen volt a Csepel
Vas- és Fémmlivek Elektrodagyara, a Magyar Vagon- és
Gépgyar, 1952 utan pedig a Nehézipari Miszaki Egyetem
Mechanikai Technoldgiai Tanszéke.

A vas Otvozeteinek technolodgia fejlesztése keretében
bevonat 6tvozéssel elektrédakat dolgoztak ki forgacsolo
szerszamok — ezen belll hidegalakitd szerszamok (K),
melegalakité szerszamok (W) és gyorsacél szerszamok
(R) — hegesztésére. Elektrodat fejlesztettek ki sinvégek
(Mn14) felrakd hegesztésére, molibdén, krom-molib-
dén és krom-molibdén-vanadium acélok hegesztésére.
Kisérleteket végeztek védbégazos és fedettivii hegesztés
ipari bevezetésének el8segitésére. A munkaban olyan
jeles szakemberek vettek részt, mint Béres Lajos, Beck
Andras, Gyenes Istvan, Kopasz Lajos, Megyeri Béla,
Pogany Miklés.

1948. junius 12-én az MKP és az SZDP egyeslilésével
létrejon a Magyar Dolgozék Partja (MDP) Rakosi Matyas
elndkletével. Az egypartrendszer miatt 1948 a fordulat éve
lett.

Megkezdddott a nehézipar — ezen belll elsésorban a
kohaszat, masodsorban a gépipar — intenziv fejlesztése
a hideghaborura val6 felkészilés jegyében. Gerd Erné:
Magyarorszagot a vas és acél orszagava kell tenni. 1949.
februarjaban megalakul a Nehézipari Beruhazasi Nemzeti
Véllalat (NEB), amelynek szakértéi, Eles Laszlé, Szeles
Laszlo, Pilter Pal kohaszati lzemek vezet6i, majd a
VASKUT vezeté munkatarsai lesznek.

1949. aprilis 4-én, Washingtonban megalakul a NATO.
A sors fintora: ,felszabaditasunk” negyedik évfordu-
[6jan. Augusztus 20-an térvénybe iktatiak a Magyar
Népkoztarsasag alkotmanyat. Szept.18-an megindul a
miskolci miiegyetemi oktatas a Foldes Ferenc Gimnazium
éplletében 500 hallagato felvételével.

1950. januar 2-an térvénybe iktatjak az elsdé oOtéves
tervet. A kohaszati fejlesztések keretében megkezdédik
a Sztélin Vasmi (1956 utan Dunai Vasmi), és a Rakosi
Matyas Nehézipari Mlszaki Egyetem (1953 utdan NME),
valamint a Vas- és Fémipari Kutaté Intézet, és székhaza-
nak épitése. Az Intézet székhazat 1951. szeptember 1-jén
adtak at.

|
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A Vas- és Fémipari Kutatoé Intézet éplilete

Az Intézet jelent8ségét mutatja, hogy az atadé Unnep-
ségen részt vett Gerd Ernd allamminiszter, Farkas Mihaly
honvédelmi miniszter, Czottner Sandor banya- és energia-
ugyi miniszter, Szab6 Piroska az MDP Kdzponti Ellendrzé
Bizottsag tagja. Az intézet igazgatdjava Dr. Gillemot Laszlo6t
a Budapesti Miszaki Egyetem Mechanikai Technoldgiai
Tanszékének egyetemi tanarat nevezték ki.

1952-ben az intézetet két részre osztjak. A Banya- és
Energiatigyi Minisztérium kutatasi feladatait a Fémipari
Kutaté Intézet (FEMKUT) latta
el, Dr. Gillemot Laszl6 igaz-
gaté vezetésével. A Koho- és
Gépipari Minisztériumi kutatasi
feladatainak elvégzésére meg-
szervezték a Vasipari Kutato
Intézetet (VASKUT), amelynek
vezetésére Dr. Ver6 Jozsef
tanszékvezetd egyetemi tanart,
a Nehézipari Mlszaki Egyetem
Metallografia Tanszék veze-
téjét, a Magyar Tudomanyos
Akadémia rendes tagjat nevez-
ték ki.

Dr. Veré Jozsef
(1904-1985)
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Verd professzor Ur vazlatos életutja:

1926-1934: Banya- és Erdémérnoki Féiskola (Sopron),
tanarsegéd,

1934-1951: Jozsef Nador Mlegyetem Soproni Kara,

1934: doktori oklevél, adjunktusi kinevezés,

1943: tanszékvezet6 egyetemi tanar, Metallografiai

Tanszék,

1949: akadémikus, Kossuth dij,

1952-1968: Nehézipari Miiszaki Egyetem (Miskolc)
Kohomérnoki Kar, Metallografia Tanszék,
tanszékvezetd egyetemi tanar,

1952-1974: Vasipari Kutato Intézet, igazgato,

1958: Kossuth-dij.

A VASKUT szervezete 1952-ben:

Igazgatésag

Személyzeti és Munkaligyi Osztaly
Kdnyvelés

Kdényvtar

Uzemfenntartasi Osztaly (és probatestgyartas)

1 Acélmetallurgiai Osztaly

2 Ercmetallurgiai Osztaly

3 Képlékeny Alakitasi Osztaly
4 Hegesztési Osztaly

5 Ontészeti Osztaly

6 Porkohaszati Osztaly

7 Anyagvizsgalati Osztaly

8 Vegyészeti Osztaly

Osztalyvezeték: Eles Laszld, Visnyovszky Istvan, Szeles
Laszlo, Zorkoczy Béla, Mester Istvan, Sajo Istvan.

A VASKUT Hegesztési
1952-1962

A VASKUT Hegesztési Osztaly
vezetésére Dr. Zorkoczy Béla
egyetemi tanart, a Nehézipari
Mlszaki Egyetem Mechanikai
Technoldgiai Tanszék vezetdjét
kérték fel, aki mar a Gillemot
Laszlé professzor altal alapi-
tott, Vas- és Fémipari Kutatd
Intézetnek is dolgozott. O volt
a VASKUT egyetlen osztaly-
vezet6je, aki munkassagaért
Kossuth-dijat kapott. Zorkdczy
professzor ur vazlatos életutja:
1924-1934: Jozsef Nador Miegyetem Mechanikai Tech-

nolégiai Tanszéke, tanarsegéd, majd adjunk-
tus,

Osztaly tevékenysége:

Dr. Zorkéczy Béla
(1898-1975)

1934-1944: Hubert és Sigmund Acél- és Fémarugyar
miszaki- majd vezérigazgatoja,
1945-1949: gyarigazgaté és egyetemi oktato,

1950-1969: a Nehézipari Miszaki Egyetemen (Miskolc)
Mechanikai Technoldgiai Tanszék vezetdje,
a VASKUT Hegesztési Osztaly vezetdje,
majd tanacsadoja,

Kossuth-dij,

az MTA doktora.

1950-1966:

1956:
1975:

A Hegesztési Osztalyon folytatddott a Zorkdczy profesz-
szor Ur altal 1948-ban megkezdett munka a hegesztési
technologia fejlesztésére, amelyben a kilsé munkatarsa-
kon kivul tébb — a VASKUT allomanyaba kerult — kutato
vett részt. Kozéjuk tartozott Beck Andras, aki forradalom
utan elhagyta az intézetet, és Csepelen hozott Iétre kor-
szer(i hegesztési laboratériumot, Hajagos Ferenc, aki
a krom-molibdén acélok fejlesztésében ért el eredmé-
nyeket, Szegedi Varga Jozsef, aki a kohaszati hengerek
felrakd hegesztésével foglalkozott, és Barna Gydrgyné,
akinek férje a VASKUT dolgozoja és az Orszagos Mlszaki
Koényvtar szakértdje volt.

A forradalom utan lett az osztaly kutatomérndke Gyorgyi
Ferenc, mint a hegesztett szerkezetek faradasanak,
Szunyogh Laszlo, mint a hegesztés technoldgiajanak, és
Varga Oszkar, mint a hegesztégépek Uzemeltetésének
szakért6je. Az osztaly titkarnéje Bertalani Gézané, labo-
ransa Takacs Janosné volt. A mihelyben Megyesi Sandor
mivezetd iranyitasa mellett tébb hegesztd és segédmun-
kas dolgozott.

1959-ben Ungvarszky Miklos vegyészmérndok — aki a
hegesztéporok fejlesztésével foglalkozott — 1960-ban
pedig Kalman Gyorgy gépészmérnok lett az osztaly
munkatarsa.

1960-ban Zorkéczy professzor Ur kezdeményezésé-
re a VASKUT 6sztondijat alapitott azzal a céllal, hogy a
Nehézipari Miszaki Egyetemen oktatott, korszer(l elméleti
ismeretek jobban hasznosuljanak a hegesztés fejleszté-
sében. Az 0Osztdndijat els6ként egyetemi tanitvanyai,
Rittinger Janos és Fehérvari Attila kaptak meg. (Rittinger
Janos népkoztarsasagi 6sztondijat cserélte fel a VASKUT
Osztondijaval).

1961-ben Zorkéczy professzor ur kezdeményezésére
megindult a hegeszté szakmérnok képzés Miskolcon. A
Hegesztési Osztaly tébb munkatarsa megkezdte tanulma-
nyait, amelyhez 1962-ben korengedéllyel Rittinger Janos
és Fehérvari Attila is csatlakozott.

1962-ben Zorkdczy professzor ur Molnar Laszlénak — aki
korabban a Lang Gépgyarban ontottvas hegesztésével
foglalkozott — atadta az osztaly vezetését, de tanacsado-
ként tovabbra is az intézetben maradt. Rittinger Janos és
Fehérvari Attila — diplomajuk megszerzése utan — az osz-
taly dolgozdja lett, mint tudomanyos gyakornok.

A Hegesztési Osztaly tevékenysége: 1962 — 1968
Osztalyvezetd: Molnar Laszlé

Az osztaly f6 tevékenysége a hegesztési (féleg ivhe-
gesztési és ellenallashegesztési) technoldgia fejlesztése,
a hegesztés eszkdzeinek (aramforrasoknak, langhegeszté
berendezéseknek) fejlesztése, a hegesztéanyagok (huza-
lok, fed6porok) fejlesztése és a hegesztett szerkezetek
fejlesztése volt.

1963-ban Rittinger Janos és Fehérvari Attila segéd-
munkatarsak lettek. A fiatal kutatok palyakezdése egybe
esett a szerkezeti acélok alkalmazasanal szerzett, ked-
vezdtlen ipari tapasztalatokkal. llyen volt az Erzsébet hid
(atadas:1964) lagyacélbdl (36.24-S) hegesztett, és a daru

62 www.anyagvizsgaloklapja.hu

ISSN: 1215-8410



Anyagvizsgalok Lapja
2022/1. lapszam

BEMUTATJUK... - INTRODUCING... -

altal leejtett palyalemezeinek rideg torése (amelynek okait
Rittinger Janos a Ganz MAVAG mérnokével Domanovszky
Sandorral egyutt mikddve vizsgalta), tovabba a titandt-
vozéssel gyartott, névelt folyashatari acélok (MTA 50)
hegesztési héhatasévezetének repedése. Az Ozdi
Kohaszati Uzemek martin kémények fesziiltségkorrézids
karosodasanak vizsgalata soran Fehérvari Attilanak lehe-
tésége volt Verd és Zorkdéczy professzor urak kdzvetlen
szakmai iranyitasa mellett dolgozni.

1963-ban a Nehézipari Miiszaki Egyetemen (Miskolcon)
Zorkoczy professzor ur vezetésével megindult a hegeszté
szakmérnokok hazai képzése, amelyben a Hegesztési
Osztaly csaknem minden kutatdja részt vett. 1965-ben
az egyetem felkinalta a végzds szakmérndk hallgatok-
nak diplomaterv benyujtasanak lehetéségét, doktori cim
elnyerése céljabdl. Szunyogh Laszlo, Kalman Gyoérgy és
Rittinger Janos élt a lehet8séggel. A VASKUT Rittinger
Janos és Fehérvari Attila munkakori besorolasat tudoma-
nyos munkatarssa valtoztatta.

1966-ban a Hegesztési Osztaly munkatarsai atvették
szakmérnoki diplomajukat. A kitintetéses diplomaval
végzet fiatal kutatok, Rittinger Janos és Fehérvari Attila
lehetdséget kaptak tavlati kutatasi témak kidolgozasara.

Az acélok hegeszthetdésége targyu, Dr. Rittinger Janos
vezetésével kidolgozott téma (4-1-060/66-67) a hdéha-
tasdvezeti repedések elkerllését biztosité hegesztési
feltételek meghatarozasara iranyult. A téma keretében
megvaldsult egy eszkdzfejlesztés a hegesztési hdfolya-
mat modellezésére. A téma modszereit és eredményeit az
1. sz. melléklet ismerteti.

A hegesztbanyagok varrattulajdonsagai targyu,
Fehérvari Attila vezetésével kidolgozott téma (4-1-070/67-
68) a varrathibak — ezen belll a repedések — stabilitasa-
nak vizsgalatat tlzte célul. A téma keretében kidolgoztak
az Utbvizsgalati eredmények matematikai statisztikai
mintavételi és szamitasi modszerét. A téma eredményeit
a 2. sz. melléklet tartalmazza.

Fenti témakban végzett kutatasok alapvetéen valtoztat-
tak meg a hegeszthetdséggel kapcsolatos felfogasunkat,
a hegesztés hazai gyakorlatat, és a hegesztett szerkeze-
tek anyagainak gyartasaval szembeni kovetelményeket.

A téma eredményeinek alkalmazasat segitette a
hegeszthetéség IIW definicidjanak szabvanyositasa
(MSZ 4305-68), amely Gyorgyi
Ferenc, Gallik Istvan és Rittinger
Janos munkdgja volt. E szerint
a hegeszthetéség az acélok
technologiatol figgd alkalmas-
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iranyitasat, csokkentve az ipari kutatéintézetek tamogata-
sat. Ez vezetett késdbb — a tudomanyos ambiciok hattérbe
szoritasaval — a kutatok személyre szo6l6 bevételi tervének
el6irasahoz.

1968-ban Molnar Laszlé kilép a VASKUT koteléké-
bél, hogy az ipar egyik zaszloshajojanak szamitd Gyar-
és Geépszerel§ Vallalatnal folytassa tevékenységét. A
VASKUT igazgatésaga nem talél osztalyvezetésre alkal-
mas személyt, ezért a Hegesztési Osztalyt megszin-
tette. A kutatdk részben az Anyagvizsgalati Osztalyra,
részben — a hegeszté mihely dolgozéival és eszkdzeivel
egyutt — az Acélmetallurgiai Osztalyra kerultek.

Hegesztési
1969 - 1973

Osztalyvezetd: Eles LaszIo,
Csoportvezet6: Dr. Rittinger Janos

1969. jan. 3-an a répcelaki szénsavtermel6 és palacko-
z06 vallalatnal robbanas tortént, amely kilenc ember életét
kovetelte. A birdsag valamennyi szakmailag érintett intéz-
mény véleményének mérlegelése utan a VASKUT allas-
pontjat fogadta el, amelyet Dr. Rittinger Janos képviselt.

Ezt kdvetéen az Orszagos Koéolaj- és Gazipari Troszt
(OKGT) megbizast adott a ,Hegesztett nyomastarté szer-
kezetek acéljainak kivalasztasa és a feldolgozas korilmeé-
nyeinek hatasa olajipari szerkezetek megbizhatésagara”
cimd téma (1/4-2-035/70-71) kidolgozasara. A téma kere-
tében Dr. Rittinger Janos és Fehérvari Attila kidolgozta
a nyomastartd szerkezeteknek a rideg térés elkerulését
biztosito acélkivalasztasi rendszerét.

1971-ben publikaltak — el6szor a Gép cimii folydiratban,
majd szamos hazai és kulfoldi folyoiratban és konferen-
cian — az acélkivalasztasi rendszert, amely az alabbi
abran lathatd. Az dbra a minimalis dzemi hémérsékletet
mutatja, amely fol6tt egy gondosan tervezett és gyartott,
azaz sulyos hibakat nem tartalmazé nyomastarté edény
rideg torésére nem kell szamitani. A minimalis h6mérsék-
let flgg az edény vastagsagatol és az edény anyaganak
rideg torési érzékenységétdl (TTKV: atmeneti hémérsék-
letétdl) és — legnagyobb mértékben — az edény hékezelési
allapotatdl.

A diagramokba rajzolt haromszogek jelzik a Répcelakon
ridegen tort tartély vastagsagat és tzemi hémérsékletét.

Kutatasok Acélmetallurgiai Osztalyon:
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A fesziiltségoldé h6kezelés lényegesen megvaltoztatja a
rideg térés feltételeit, amint az a fenti diagramon lathaté
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Lathatd, hogy a hegesztett allapotu tartalynak szikség-
képpen el kellett tornie, de feszultségoldd hékezeléssel a
torés megbizhatdan elkertlhet6 lett volna.

A torés altal okozott tragédia miatt tobbeket felelésségre
vontak. A felel6sség kérdése azonban vitathatd, mert a
VASKUT kutatasait megel6z6en — a mérnokok szamara
rendelkezésre allé informacids bazison — semmi nem utalt
a bekdvetkezett tragédiara.

Az acélkivalasztasi rendszer kidolgozasa alapvet6en
megvaltoztatta a hegesztett nyomastartd szerkezetekre
vonatkozo ismereteket. A diagram bekerUlt a nyomastarté
edények gyartasanak és tervezésének szabvanyaba (MSZ
13 802), igy alkalmazasa kotelez6vé valt. A rideg torés
elkertlésére kidolgozott médszer az egyetemi tananyag-
ba is bekerult. A kutatasi eredmények hatast gyakoroltak a
hegesztett szerkezeti acélok szabvanyanak modositasara
(MSZ 6280-74) és a ndvelt folyashataru acélok fejlesz-
tésére. Az acélkivalasztasi rendszert kidolgozéi hazai és
nemzetkdzi férumokon széleskorlien publikaltdk. 1971-
ben csatlakozott a Hegesztési Csoport munkajahoz Téth
Karoly.

Az uniés normak bevezetésével a VASKUT acélki-
valasztasi rendszerét felvéltotta az MSZ EN 10 028-
1...6:2010 szabvany. Teljes korli 6sszehasonlité elemzés
nem készilt, de néhany esettanulmany azt mutatja, hogy
a mindkét kdvetelményrendszer alkalmazasa gyakorlati-
lag azonos eredményre vezet.

Dr. Rittinger Janos és Fehérvari Attila kidolgozta ,Az
52 C, 52 D, 58 C aceélok tulajdonsagainak megismerése”
ciml kutatasi témat (4-1-265/68-70). Ennek keretében
kidolgoztak és bevezették a COD és egyéb térésmecha-
nikai paraméterek vizsgalatat és alkalmazasat a diszkon-
tinuitasok hatasanak becslésére. A kutatasi eredményeket
a VASKUT Tudoményos Tanacsa megvitatta. A téma
opponense, Gillemot professzor Ur ugy nyilatkozott, hogy
ilyen Ujszerl és szinvonalas munkat hazai kutatointézet
még nem végzett.

Dr. Rittinger Janos és Fehérvari Attila kidolgozta a
"Novelt folyashataru acélok tovabbfejlesztése” cimi kuta-
tasi témat (1/4-1-229/71-74). Atéma eredményeként mod-
szert vezettek be a diffuzibilis hidrogéntartalom hatasanak
(implant vizsgalat) és a hegesztési feszultségek hatasa-
nak (TRC vizsgalat) megallapitasara. Az alacsony hidro-
géntartalmu hegesztéanyagok lehet6ségeinek kihaszna-
lasa érdekében diagramot dolgoztak ki és vezettek be
az MSZ 6280 szabvanyba az elémelegitési hémérséklet
korrigalasara. Kutatasokat végeztek a mikrodtvozés hata-
sanak megismerésére.

A mikrodtvozés hatasanak kutatédsat azért kezde-
ményezték, mert a hazai titanvagyon hasznositasara
kidolgozott acél (MTA 50) és szabadalommal védett
hegesztéanyagok (VTi 1 és VTi2) ipari alkalmazasanak
tapasztalatai nagyon kedvezétlenek voltak. (Az acélok és
varratok ridegek voltak, a héhatasdvezetben repedések
keletkeztek). Ugyanakkor a Welding Institute (Cambridge)
kutatoi a titan 6tvdzésnek a varratokra gyakorolt kedvezd
hatasarél szamoltak be.

1971-ben, az IIW stockholmi koézgyllésén — az angol

szakemberekben jobban bizé egyetemi oktatok és a
szabadalom hasznositdsaban érdekelt kutaték heves til-
takozasa ellenére — beszamoltak a titan hatasanak ked-
vezdtlen hazai tapasztalatairdl. 1972-ben pedig, a [IW
XIl. Bizottsdg budapesti évkozi Ulésén kisérletet tettek az
ellentmondas feloldasara.

Bevezették a kiegyenlitési tényezét (B), amely a mik-
ro6tvozd elemek és a nitrogén sztdchiometriai aranyat
hasonlitja 6ssze.

ha B=0, akkor TiN és AIN van jelen a matrixban, ami
csokkenti a szemcseméretet, ezaltal noveli a
szildrdsagot és a szivossagot,

ha B>0, akkor a mikro6tvdzd elemek egy része szilard
oldatban van, ami noéveli a szilardsagot, de
csokkenti a szivéssagot,

ha B<0, akkor a nitrogén egy része szilard oldatban van,

ami csokkenti a szivéssagot.

1972-ben a Szovjetunidéban végzett Kern Ferenc és fele-
sége Olga, valamint Takacs Gyula és felesége Zsuzsa,
beléptek az Acélmetallurgiai Osztaly Hegesztési Csoport
tagjai k6zé. Zsuzsa lett a csoport titkarndje.

1. sz. melléklet: a hegesztési h6folyamat modellezésére

A hegeszthet8ség 6sszefligg a h6hatasévezetben kelet-
kez6 atalakulasokkal, illetve az atalakulasi termékek tulaj-
donsagaival. Rideg szdvetelemek keletkezése — repedés
keletkezésének veszélye miatt — hatart szab a hegesztés
alkalmazasanak, illetve a rideg szovetelemek elkerllése
kovetelményeket tamaszt a hegesztési technoldgiaval
szemben.

Az 1-4-066/66-67 téma kidolgozasat megel6zéen az
zelésre vonatkozo atalakulasi diagramok (C-gdrbék) adtak
tampontot. Ezek a diagramok azonban alacsony hémér-
sékleten homogenizalt ausztenit atalakulasara vonatkoz-
tak, amely eltért a hegesztés h6hatastvezetében bekovet-
kez6 atalakulasoktol.

Rittinger Janos létrehozott egy berendezést, amely
alkalmas volt a hegesztés héhatas dvezetében végbeme-
né fazisatalakulasok tanulmanyozasara, és lehetéve tette
az atalakulasi termékek mechanikai tulajdonsagainak

A VASKUT hészimulatora és a termoanalizis céljara
szolgalb eszkdzok
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(Utémunka, keménység) vizsgalatat is. A berendezés az
alabbi abran lathato.

A berendezés egy 12X12 mm keresztmetszetli hasab
tengelyére meréleges sikban hozta létre azt a héciklust,
amely hegesztésnél a hbvezetés irdnyara merdleges,
gorblilt fellleten keletkezik nagy hémérsékleti gradiens
mellett. A hevitésre egy 100kVA teljesitményl tompa-
hegeszté gép transzformatora szolgalt, amely max.
250°C/s sebességgel hevitette fel a probatestet max.
1375°C hémérsékletre. A hiitést fujt leveg®, ill. vizpermet
biztositotta, amellyel a 850 C°-rél 500 °C-ra torténd hiilés
idejét 1,6...100 s kdzott lehetett valtoztatni. A berendezés
tartalmazott egy pneumatikus hengert, amellyel a préba-
testet a héciklus alatt max. 20kN erdvel meg lehetett ter-
helni. A héciklus régzitésére szolgald jelado a prébatest-
re hegesztett termoelem volt. A termoelem jelét analog
miszer regisztralta. (1966-ot irunk, a digitalis technikat
még nem ismerjuk). Az dbran lathat6é egy analdg készu-
Iék is, amely a leh(ilési gorbét derivalta.

Az ausztenit atalakulasanak hémérséklete a latens hé
felszabadulasa, vagy a fajtérfogat valtozasa révén jeldl-
heté ki. A ferritkivalas és a bomlasi termékek (perlit, bai-
nit) keletkezése jelentds héfelszabadulassal jar, igy azok
hémérsékletének kijeldlésére a hémérséklet-id6 diagra-
mot célszerl hasznalni. Az alabbi abra— példaként — egy
tipikus leh(lési gorbét mutat be, annak derivatogramjaval
egyutt.

A hémérseklet és derivaltja az id6 fliggvényében (a vizszintes
tengelyen szekundum)

A hilési sebesség hatasat a kdvetkezd képek mutatjak
a beolvadasi vonal kézelében kialakul6 szOvetszerkezetre
és a repedés keletkezésére egy novelt folyashataru acél
esetén (0.20 C, 1.18 Mn, 0.40 Si, 0.25 Cu, 0.020 S, 0.020
P, 0.025 Al, 0.008 N).

Gyors hitésnél kristalykdzi repedések keletkeztek.
Lassu hités lagyabb szdvetet, de nagyobb szemcséket
okoz.

Tmax=1375 oC, Atgso-500= 1, 6s Tmax=1375 OC, Atsso-500= 76, 5s

A martenzites atalakulas latens hdje kicsi, igy érzéke-
Iésére a fajtérfogat valtozasanak (probatest keresztiranyu
expanzidjanak) mérése célszer(i. A téma kidolgozasa
idején mar léteztek erre is alkalmas h&szimulatorok — mint
az amerikai gleeble és a japan thermorestor — azonban
a VASKUT késziléke — hasonléan a holland smitweld
készulékéhez — erre nem volt alkalmas.

A normalizalt C+Mn acélok héhatasovezetének repedé-
se — a diffuzidképes hidrogéntartalomtol figgéen — 300 HV,
ill. 350HV maximalis keménységet okozé hegesztési
munkarenddel kerllhet6 el. A kdvetkez6 abran az ehhez
tartozo hilési sebesség lathato.
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Lehdlési id6 a hbhatasbvezet repedéseinek elkeriilésére

2. sz. melléklet: a varrathibak stabilitasanak vizsgalata

A hegesztett szerkezetek tdérése sok esetben varrat-
hibakbdl indul ki. Az alabbi abra a varrat szilardsaganak
hatasat mutatja egy hossziranyu varrathiba stabilitasara
a Welding Institute (Cambridge) széles (500 mm) lemez
vizsgalatai alapjan. A vizsgalatokat kialdnbdz6 szivossagu
varratokkal végezték (g, a fajlagos nyulas atlagértéke a
varratra meréleges o fesziltség hatasara, COD pedig a
toréshez tartozo repedés kinyilas).
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Szilardsag hatasa a varrat repedéseinek elkeriilésére

Ha a keresztiranyu varrat folyashatara kisebb az alap-
anyagénal (R>1), akkor az alakvaltozas a varratra korlato-
z6dik, ahol fajlagos értéke nagy. llyen esetben a varratok
akkor is eltdérhetnek, ha anyaguk alakvaltozé képessége
nagy (ellenkezé esetben csak a rideg varratok tornek el).
A varratra mer6leges repedések stabilitdsat az alapanyag
szivéssaga altalaban biztositja.

Kovetkezésképpen a varratok minimalis folyashataraval
szemben kovetelményt kell tamasztani. Ugyanakkor a
varratok maximalis folyashatarat is korlatozni kell, mert a
hegesztett kotésen bellili szilardsagugras rideg vagy fara-
dasos torés kiindulépontja lehet.

ISSN: 1215-8410

www.anyagvizsgaloklapja.hu 65



- BEMUTATJUK... - INTRODUCING...

Anyagvizsgalok Lapja
2022/1. lapszam

+50
. TTKV, [°c]
= - 10
s 2 2 37 [hpfmm?
+50 =
o
o’
I modell
=50+ ° 3
=) %
[
=
=
-100 -
52 [kp/mm?]

Alapanyag hatasa 12 mm vastag lemezek varratanak
atmeneti h6mérsékletére

A rideg torési

bazikus elektrédanal (II. modell)

Elektrédadtmérs: 4 mm (3,25 mm, 5 mm)

A rideg torési 1

rutilos és celluléz elektrédiknsl (II. modell)

Elektrédadtméré: 4 mm (3,25 mm)
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Hegesztési feltételek hatasa varratok
atmeneti h6mérsékletére

A hegesztbanyagok megvalasztasahoz
figyelembe kell venni a varratok vizsgalati

o .. 1.1, eredményeinek nagy szorasat. Matematikai
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magasabb a kataldgusokban szerepl6nél.
VédGbgazos és fedettivii eljarassal hegesztett varratok alkalmazasi hatarai
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